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Nur die Qualitat zahlt

Wir warten und justieren im Rahmen der Prifmitteliiberwachung
3-D-Koordinatenmessmaschinen der verschiedensten Fabrikate,
u.a. der Hersteller Coord3, Hexagon, DEA oder Stiefelmayer.

Am Anfang einer jeden Uberpriifung werden umfangreiche Wartungsarbeiten
durchgefiihrt mit anschlieRender Uberpriifung (Statusaufnahme) der Geometrie.
Mit Hilfe der mechanischen Justage werden festgestellte geometrische

Fehler behoben. Hierzu z&hlen zum Beispiel die Winkligkeit der Geometrie

im Messvolumen, die Messunsicherheit und -abweichung der

Maschinengenauigkeit, die Justage und der Abgleich der Lesekopfe sowie
die Luftlagerabsenkung.

+  Bestandteil der Wartungsarbeiten sind u.a.:

! - Kontrollieren der “Wartungseinheit”

- Reinigen der Fuhrungsbahnen der X-, Y- und Z-Achse

- Kontrolle des Tastkopfes und der Taster

- Uberprufung samtlicher mechanischer Teile wie
Getriebe, Motor, Zahnstangen, Staubabstreifer,
Ausgleichszylinder, Kabelschlepps, Kontrastleisten
und Magnete

- Reinigung und Kontrolle der Mal3stabe

- Motorenabgleich

- Uberprufung des Tastsignals

Zeigt sich wahrend der Wartung und Justage die Notwendigkeit einer
Reparatur lhrer 3-D-Koordinatenmessmaschine, so kénnen Sie auch
hier auf unsere Service-Techniker vertrauen.
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Laservermessung -
das Mal3 aller Dinge

Ermdglicht die Steuerungssoftware lhrer 3-D-Koordinatenmess-

maschine die Eingabe und Verarbeitung von Kompensationsdaten,

so kommt der Laserinterferometer zum Einsatz.

Die Laservermessung ermoglicht die Erfassung von bis zu 21

Parametern, u.a. die Ermittlung von linearen-, rotatorischen-,
& axialen- und Winkligkeitsfehlern.

Laserinterferometrie in der Messtechnik:
Das Laserinterferometer-System ist in erster Linie fur raumliche Justage und Kalibrierung
von Koordinatenmessmaschinen und Werkzeugmaschinen entwickelt worden.

Der Einsatz eines Laserinterferometer-Systems bietet folgende Vorteile:
- Die Genauigkeit der Messung (z.B. bei linearen Messungen +/- 1,1 ppm oder besser)
- Messung von Paositionsunsicherheit, Geschwindigkeit, Winkel, Geradheit und
durchgehende, angepasste Datenbearbeitung, Ebenheit, Rechtwinkligkeit und Parallelitat

Ein Laserinterferometer-System kann funf der sechs Freiheitsgrade in der Bewegung entlang
einer Achse vermessen: Lineare Positionsunsicherheit, Geradheit in zwei rechtwinklig zuein-
ander stehenden Ebenen und Drehwinkel. Der sechste Freiheitsgrad - das Rollen
(Schlingern) - kann mit zwei Interferometer-Systemen vermessen werden.

Die Interferometrie fihrt besonders bei langen Wegen zu wesentlich exakteren La&ngenmes-
sungen als dies mit mechanischen Messverfahren moéglich wére.

Fur relative Messungen zwischen zwei Achsen (z.B. Rechtwinkligkeit und Parallelitat) ist es

das genaueste Messverfahren.

Zum Abschluss wird ein Abnahmeprotokoll gemaf DIN EN ISO 10360-2

und ein Prufnachweis erstellt, der dokumentiert, dass die

Koordinatenmessmaschine sich wieder in der vom Hersteller angege-

benen Spezifikation befindet. ‘
Die an der Maschine durch unseren Servicetechniker aufgeklebte Prifplakette

zeigt lhnen zum einen den Status und zum anderen dient sie als Empfehlung

(Erinnerung) zur nachsten falligen Wartung und Justage.
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TIQCon ist ein System zur Erfassung, Speicherung und Auswertung % %
qualitatsrelevanter Produktions- und Messdaten.
TIQCon hilft bei der Verwaltung von Teilelebenslaufen.

p
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Totally Integrated Quality Control * &
YAA

TIQCon ist webbasiert und kann somit leicht in bestehende
Intranetumgebungen eingebunden werden. Das Anlegen und
Modifizieren von Artikeln, Prifplanen und Ergebnismerkmalen erfolgt Gber ein Webinterface,
hierzu ist auf dem Anwenderrechner nur ein Webbrowser notwendig.

TIQCon speichert qualitatsrelevante Ergebnisdaten von Produktions- und Messmaschinen
auf einem zentralen Datenbankserver. Das System besitzt Module zur automatisierten
Datenubernahme von Produtions- und Messmaschinen sowie Datenimport aus anderen
Quellen (QS-STAT , CSV, Messprotokolle,...).

Das Abrufen des Ergebnisreports ist sowohl Uber die Eingabe der Seriennummer als auch
Uber Barcodereader moglich. Zusatzlich kdnnen statistische Auswertung einzelner
Ergebnismerkmale mit Ermittlung der Prozessfahigkeit generiert werden.

Vhrniwilans
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Totally Integrated Quality Control

Zusatzlich stehen verschiedene Exportformate wie XML, QS-STAT,
CSV zur Weiterverarbeitung der Ergebnisdaten zur Verfiigung.

Uber anpassbare Module kénnen vor Ort Borries Markiersysteme
zum Aufbringen von Barcodes angesteuert werden.

TIQCon Basis

* Archivierung von qualitatsrelevanten Ergebnissen aus verschiedensten Bereichen
z. B. 3D-Messtechnik, Handmessmittel, Produktionsdatenerfassung etc.

* Dokumentation der gesammelten Ergebnisse in standardisierten Berichten

* Prasentation der Ergebnisse sowie Stammdatenverwaltung tber
Intra- und Internettechnologien

* Vorgefertigte Berichte zur Darstellung

von Ergebnissen (PDF) A e R
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TIQCon CAD

* Schliel3t Modul TIQCon Reports ein
* Import von IGES CAD Dateien zur Berichtserstellung
(optional auch ProE, CATIA V4 V5, SolidWorks, Step, Unigraphics)
* Vordefinition von Messpunkten im CAD
* Automatische Erzeugung von DMIS Messprogrammen zur
Weitergabe an 3D Koordinatenmessgeréte
* Automatische Prufplanerzeugung aus Messpunktdefinition
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ARCOCAD
Die neue Messsoftware

)
M Benutzerfreundlich und modular ARE@MD
M Programmiersprache DMIS (Grundsprache) /

M Geometrie-, Konturen- und Oberflachenmessung

M 2-Arm Messbetrieb basierend auf DMIS Standard

™ Flexible und modulare grafische Protokollausgabe

™ Optionaler Import von PRO-E, CATIA V4/V5, UNIGRAPHICS, IGES, VDA & DXF

™ Unterstitzt von einem CAD Modul zur grafischen Programmierung

M Ergebnisweitergabe an SPC Programme, Office Programme & Internet- / Intranetanwendungen

™ Grafische Protokollierung

e

ARCOCAD QUICK

ARCOCAD Quick ist das Basismodul der ARCOCAD Familie. ARCOCAD QUICK enthalt alle
notwendigen Module und Funktionen zur effizienten und komfortablen Messprogrammerstellung
und Optimierung. Der integrierte ARCOCAD Smart Debugger hilft Ihnen bei der Erstellung der
Messprogramme in DMIS. Er prift auf Syntax, markiert Fehler, ermdglicht das teilweise Abfahren
der Messprogramme durch Sprung- und Stoppmarken. Einfligen von Messfunktionen und
Auswertungen sowie von freier Messprogrammierung werden zum Kinderspiel. Der in der
ARCOCAD enthaltene Smart Editor ermoglicht das Erstellen und Optimieren von
Messprogrammen auf maschinenfernen Computern.

Auch dieser Editor pruft auf Syntax und Laufbarkeit des Messprogrammes.

Der in der ARCOCAD enthaltene Berichtsgenerator ermdglicht sehr einfach das Erstellen und
Anpassen von kundenspezifischen Berichten. Fligen Sie Logos ein, dndern das Layout oder
generieren Sie eigene grafische Auswertungen mit wenigen Mausklicks. Sollten Sie nicht der
Experte sein, erledigt der Berichtsassistent die meisten Aufgaben automatisch. Ist die Darstellung
auf einem Blatt zu komplex, verwenden Sie wahrend des Messablaufs eigens definierte
Darstellungen. Alle Messelemente innerhalb einer Darstellung werden dann auf einem Blatt
dargestellt. Klickbare Icons in der Benutzeroberflache vereinfachen und beschleunigen das
Messen und das Programmieren um ein vielfaches. ARCOCAD Quick ist das optimale und
kostenguinstigste Messsystem flr Messaufgaben ohne Grafikauswertungen und ohne CAD
Funktionen.

ARCOCAD GRAFIK

Wie Variante QUICK jedoch zuséatzlich mit Grafikmodul zur Darstellung der geometrischen
Elemente in einem definierten Bildschirmbereich. Grafische Formdarstellungen sowie
Messprotokolle mit grafischer Ausgabe. Gemessene Elemente konnen aus der Grafik selektiert
und weiterverarbeitet werden. Grafische Darstellung des aktuellen Koordinatensystems sowie
grafische Hilfsmittel zur Wegprogrammierung.

ARCOCAD CAD

Wie Variante GRAFIK mit zusatzlicher Integration einer CAD Schnittstelle. Import und Export von
CAD Beschreibungen (IGES) und Programmerstellung mit Hilfe grafischer Werkzeuge. Messungen
komplexer Oberflachen sowie Soll-Istwertvergleiche nach CAD Daten. ARCOCAD CAD enthalt
alle Funktionen, CAD Modelle visuell aufzubereiten und mit ihrer Hilfe Messprogramme zu
erstellen oder auch direkt gegen CAD Sollwerte zu vermessen.
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Modernisierungen von Koordinatenmessgeraten

Ist Ihre Koordinatenmessmaschine immer noch genau genug und TOP in Schuss ?
Ist vielleicht nur die Messsoftware veraltert ?

Ist die Maschinensteuerung vielleicht schon so alt,
dass es kaum noch oder gar keine Ersatzteile gibt ?

>> Dann ist eine Umrlstung auf ARCOCAD genau das Richtige fur Sie !

Anwenderfreundliche Software, ARCOCAD, die neueste Generation im DMIS Standard und neueste
Controllerinnovation geben lhrer Koordinatenmessmaschine wieder eine neue und preiswerte
Perspektive fur die Zukunft. Umrlstbar sind Koordinatenmessmaschinen fast aller Hersteller.

Erfragen Sie ein unverbindliches Angebot, Sie werden erstaunt sein tGiber Preis und Leistung. Email an
info@kmmservice.de Diese E-Mail-Adresse ist gegen Spambots geschuitzt! JavaScript muss aktiviert
werden, damit sie angezeigt werden kann.

Ab sofort stehen Importwerkzeuge fur DEA TUTOR DOS/Windows, DEA MASTER, DEA Chorus,
Metromec CM 3.7 / 3.8 und PC-DMIS zur Verfiigung.
Folgende Controller kdnnen ohne Anderung tibernommen werden :

*Wenzel WPC 2030

* SB CNC 09

* Renishaw UCC2

* Renishaw UCC lite
* Pantec Eagle und WPC 2030

* DEVA 030
* FARO USB
* ROMER LAN

Unsere gepruften Gebrauchten

Wir bieten standig geprufte Gebrauchtmaschinen. Unser Angebot finden Sie unter
www.3d-kmg.de Koordinatenmessmaschinen Gebrauchtmaschinen.
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Portalmessmaschinen COOR%

V-// A \NDUSTRIES

ARES NT

Geschwindigkeit und Genauigkeit.
KMM in Portalbauweise’.
GENAUIGKEIT ¥
MPE,.=1,8+3,0Lpum?
Entsprechend 1SO 10360-2 %) L in Meter.

HERA SP/SC

Geschwindigkeit und Genauigkeit.
KMM in Portalbauweise’.

GENAUIGKEIT "
MPE.=2,0+3,0Lum?
Entsprechend ISO 10360-2 %) L in Meter.

Merkmale

* CNC und manueller Betrieb maéglich

* Langenmalistéabe mit einer Auflésung von 0,51
* Passive Schwingungsdampfung

* Y- und Z-Fuhrungsbahnen aus Aluminium

* Messtisch und X-Fuhrungsbahn aus Granit

* Luftlager in allen Achsen

Vorteile

* Hohe Beschleunigung fiir schnelle Messzyklen

* Ausgezeichnete Genauigkeit und Wiederholbarkeit

* Flexible Multisensorfahigkeit

* Geringer Platzbedarf

* AuRerst belastungs- und aufnahmeféhiger Messtisch
* Geeignet fur den Betrieb in Fertigungsumgebung
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Portalmessmaschinen coorR¥

V-// A \NDUSTRIES

Die Neue UNIVERSAL

Hohe Geschwindigkeit und Hohe Genauigkeit.
KMM in Portalbauweise’.

GENAUIGKEIT "

ab MPE, =1,9 +1/333 um ?

Entsprechend 1SO 10360-2 %) L in Meter.

Merkmale

* Max. 3D Geschwindigkeit 866 mm/sec

* Max. 3D Beschleunigung 1000-1500 mm/sec’

* Hohe Scangeschwindigkeit

* Monolitischer Granittisch mit integrierten Fuhrungsbahnen
und iostatischer Aufstellung

*FUr mittlere bis groRe Messvolumen

Vorteile

* Hohe Beschleunigung fur schnelle Messzyklen

* Ausgezeichnete Genauigkeit und Wiederholbarkeit

* Flexible Multisensorfahigkeit

* AuRerst belastungs- und aufnahmeféhiger Messtisch

KRONOS

Perfekt fur die grofRen Werkstlcke !
KMM in Portalbauweise

GENAUIGKEIT
ab MPE_.=3,7+4,0L um?
Entsprechend 1SO 10360-2 ? L in Meter.
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Briickenmaschinen COORﬂ

/7 \NDUSTRIES

ATHENA

Die ultimative Losung zum Prufen grofl3er Werkstulicke.
KMM in Brickenbauweise

GENAUIGKEIT *

ab MPE.=6,0+6,0 L pm ?
Entsprechend ISO 10360-2 %) L in Meter.

MCT STARLIGHT
Rationalitdt und Engineering in perfekter Harmonie.

KMM in Briickenbauweise ®*
GENAUIGKEIT * -

ab MPE.=5,0+50Lpm? l
Entsprechend ISO 10360-2 %) L in Meter. 'I
Auch verfugbar in monolithischer Version. ?In manueller Ausfiihrung oder mit

F

auskuppelbaren Antrieben erhaltlich.

MCT pPLUS

Die Messtechnik halt Einzug in die Werkstatt
KMM in Brickenbauweise

GENAUIGKEIT *

ab MPE.=7,0+8,0L pm ?
Entsprechend 1SO 10360-2 ? L in Meter.
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Auslegermaschinen COORXE

/7 \NDUSTRIES

SWAN Sl

Der Spitzenkdnner fur grof3e Messvolumen und integrierte Anwendungen.
KMM in Stadnderbauweise und unabhéangiger Fihrung, auch als Doppelstander anwendbar.

GENAUIGKEIT "

ab MPE, =10+ 15L pm?
Entsprechend 1SO 10360-2 ? L in Meter.

SWAN L

Die integrationsfahige Losung.
KMM in Standerbauweise mit Messtisch

GENAUIGKEIT "

abMPE.=12+18 L pum?
Entsprechend ISO 10360-2 ? L in Meter. *

Auch als manuelle Version oder mit auskuppelbaren Antrieben verfiigbar. ® Als Einstander- oder
Doppelstandermessgeréit. ® Y Messbereich bezogen auf einen Messarm.

www.coord3.de
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Wir sind akkreditiert und zertifiziert

Wir sind akkreditiert geméass den -
Anforderungen der DIN EN ISO 17025 (( DAkkS
far die Vor-Ort-Kalibrierung von A\ Deutsche
Koordinatenmessmaschinen. ' Akkreditierungsstelle

D-K-18201-01-00

Z

P xsman
\.\‘o\s Oge
o >
2

% ==  Zertifikat-Reqgistrier-Nr.: 246592 QM

/SO 900}

Q,

Y.

Durch ein Audit, dokumentiert in einem Bericht, haben
wir den Nachweis erbracht, dass unser Qualitats-
managementsystem die Forderungen der Norm

DIN EN ISO 9001 : 2000 erfallt.

Die DQS Deutsche Gesellschaft zur Zertifizierung von
Managementsystemen bescheinigt, dass das Unternehmen
Zaske Software & Technik GmbH fur den Geltungsbereich
“Dienstleistungen in der Messtechnik” ein Qualitatsmanage-
mentsystem eingefuhrt hat und anwendet.

www.3d-kmg.de
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